ACOVISA

UNIDADES DISTRIBUIDAS
ESTRATEGICAMENTE

PARA ATENDER TODO O BRASIL.

Piracicaba SP

Ribeirao Preto SP
Marilia SP

Sao José do Rio Preto SP
Bauru SP

Uberlandia MG
Goiania GO
Barra Mansa RJ
Curitiba PR
Maringa PR
Joinville SC
Criciuma SC
Porto Alegre RS
Caxias do Sul RS
Passo Fundo RS

PRECISA FALAR CONOSCO?

Entre em contato através
do telefone:

(11) 2088 9000

acesse nossas redes sociais

OEPOOIOD

WWw.acovisa.com.br

ACOVYISA

SOLUCOES EM AGO!

ACOVISA POLITICA 360°

TODAS AS EMPRESAS
POSSUEM DESAFIOS,
O DA ACOVISAE
TORNAR O SEU
REALIDADE!

A Acovisa é conhecida por garantir eficiéncia no atendimento, na qualidade
dos nossos produtos e servicos e, principalmente, garantir agilidade e a
seguranca na entrega através de nossa frota prépria e o relacionamento com
parceiros logisticos. Para a total tranquilidade dos clientes, contamos ainda
com um Centro de Controle Operacional (CCO) que rastreia em tempo real a
localizacdo dos materiais em transito.

Nosso compromisso é garantir os melhores produtos e servi¢os, com amplo
estoque disponivel para entrega imediata.

Servigos laboratoriais
com ensaios
quimicos e
metalograficos.

Pés - vendas Agovisa.
Responsavel pelo
monitoramento

e qualidade de
atendimento ao cliente.

Amplo estoque de
Barras Trefiladas,
Laminadas, Forjadas,
Descascadas, A¢os
Planos e Tubos
Mecanicos.

Facilidade de Pronta entrega com Maquinas modernas

crédito de ICMS
ou parcelamento.

SACpara
acompanhar
imprevistos junto
a vocé.

Oferecemos cortes em
Oxicorte e Plasma
com precisao e
eficiéncia, usando
equipamentos
modernos.

pagamento: agendamento e para cortes precisos.
Cartao de crédito, acompanhamento de
cartdo BNDES, pedidos em tempo

real através do Centro
de Controle
Operacional (CCO).

sob demanda do cliente e
mantemos os produtos em

Gestdo eficiente, sem
desperdicios.

Estoque Direcionado: Compramos

estoque para envios fracionados.

NOSSOS PRODUTOS

BARRAS E PERFIS LAMINADOS

ACO CARBONO | SAE 1020 a SAE 1045. Redondos,
quadrados e sextavados, com ou sem beneficiamento.
Cantoneiras, barras chatas, vigas e perfis.

ACO CARBONO | ASTM A36 e ASTM A572. Redondos,
quadrados.

ACO LIGADO | SAE 4140, SAE 4340, SAE 5115, SAE 5140,
SAE 8620, SAE 8640, DIN 16MnCr5 e DIN 20MnCr5.
Redondos com ou sem beneficiamento.

ACO RESULFURADO | SAE 12114, DIN 11SMn30 e DIN
11SMPb30. Redondos e sextavados.

BARRAS TREFILADAS

ACO CARBONO | SAE 1020 a SAE 1045. Redondos,
quadrados e sextavados.

ACO LIGADO | SAE 4140, SAE 4340, SAE 5115, SAE 5140,
SAE 8620, SAE 8640, DIN 16MnCr5 e DIN 20MnCr5.
Redondos, quadrados e sextavados.

ACO RESULFURADO | SAE 12L14, DIN 11SMn30, e DIN
11SMPb30. Redondos e sextavados.
Outros: sob consulta.

BARRAS FORJADAS

ACO CARBONO | SAE 1020 e SAE 1045. Redondos.

ACO LIGADO | SAE 4140 e SAE 8620. Redondos.

BARRAS DESCASCADAS/RETIFICADAS

ACO CARBONO | SAE 1020 a SAE 1045. Redondos.

ACO LIGADO | SAE 4140, SAE 4340, SAE 5115, SAE 5140,
SAE 8620, SAE 8640, DIN 16MnCr5 e DIN 41Cr4.
Redondos.

ACO RESULFURADO | SAE 12L14, DIN 11SMn30 e DIN
11SMPb30. Redondos. Outros sob consulta.

TUBOS MECANICOS

Sem costura. Laminado e trefilado, DIN ST52.

Cortes em comprimentos delimitados (sob consulta).
Bitolas de 32 a 318 mm. Boa usinabilidade e alta
resisténcia mecanica, possibilitando a fabricagao de
pecas com excelente desempenho.

ACOS PLANOS

BQ - Chapa Fina a Quente

Caracteristicas técnicas:

Espessuras: 2,00 a 19,00 mm

Dimensodes: 1.200 / 1.500 x 3.000 / 6.000 mm
Obs.: Para medidas especiais, sujeito a avaliagao.

LCG - Chapas Grossas Laminadas

Caracteristicas técnicas:

Espessuras: 6,30 a 100,00 mm (em estoque) e até 150 mm
(sob consulta)

Dimensodes: 2.440 / 2.500 x 6.000 / 12.000 mm

Obs.: Para medidas especiais, sujeito a avaliagao.
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@ Acos especiais para constru¢ao mecanica
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CARACTERISTICAS

PRINCIPAIS APLICACOES

TRATAMENTO TERMICO SUGERIDO

ACOS LIGADOS PARA CEMENTACAO
COPANT 4320; SAE 4320; AlSI 4320; UNS G43200; DIN 15CrNi6 ( 1.5919);

Cementagdo a 925°C por 8h, reaquecimento a 830°C e témpera em 6leo com agitagao. Revenimento a 150°C. [PC(1,9mm), DS(62,5HRC),

4320 AFNOR 16 NC 6 0,17-0,22 0,45-0,65 0,030 0,040 0,15-0,35 1,65-2,00 0,40-0,60 0,20-0,30 - - 1.100-850 | 830-860 | 900-955 815-845 'Y 900-925 150-200 Profundidade intermediaria de cementagao. Engrenagens para automoveis e tratores, juntas universais e correntes de acionamento de maquinas. RTC(1.505MPa), LEC (1.225MPa), AC(13,5%) € DC(429HB)).
5115 COPANT 5115; SAE 5115; UNS GS1150; DIN 16MnCr5 (17131 ARNOR | 4315 | 0,70-090 0,030 0,040 0,15-035 0,25 0,70-090 0,06 - - 1100850 | 860-880 | 900-930 870 'Y 900-925 150200 | Baixatemperabilidade, permitindo obter Ociijr:s%daastc:mentada com baixa a Pinos para pistdes. Propriedades apés cementagio: RTC(710MPa), LEC(515Mpa), AC(10,5%).
COPANT 8620; SAE 8620; AlSI 8620; UNS G86200; DIN 20NiCrMo2-2 ( 1.6523); Utilizado em se¢des médias que requeiram temperabilidade intermedidria, Cementagao a 925°C por 8h, reaquecimento a 845°C e témpera em dleo com agitagdo. Revenimento a 230°C. [PC(1,9mm), DS(6THRC),
8620 > 018023 | 0,70-0,90 0,030 0,040 015035 | 040070 | 040060 | 015025 - - 1.100-850 | 855-885 | 870-955 | 845870 'Y 900-925 200-230 85 Me ler m tem .
AFNOR 20 NCD 2; JIS SNCM 220 resisténcia mecanica e resisténcia ao choque. Parafusos sem fim e setores de direcéo, eixos de comanqosbde vélvulas, Iérvores secundériaé, engrenagens para caminhdes, cruzetas, coroas, pinhoes, RTC(1.157MPa), LEC(833MPa), AC(14,3%) e DC(341HB)].
COPANT 8620; SAE 8620; AlS| 8620; UNS G86200; DIN 20NiCrMo2-2 ( 1.6523); g g : . g y g g . Utilizado em se¢des médias que requeiram temperabilidade controlada, virabrequins e rolamentos cementados. Cementagdo a 925 C por 8h, reaquecimento a 845°C e témpera em dleo com agitagdo. Revenimento a 230°C. PCC 1,4 mm, DS 60,5 HRC, RTC
8620H AFNOR 20 NCD 2; JIS SNCM 220 017-023 060-095 0040 0020-0050 | 015035 035-075 0,35-065 0.15-025 1100-850 | 855-885 | 870-955 870955 6 200-300 resisténcia mecanica e resisténcia ao choque 1.203 Mpa, LEC 833 Mpa, AC 14,3% e DC 341 hb.
DIN 1654-3; EM 10263; EUROPEAN DESIGNATION 16MnCr5; French Média e baixa temperabilidade no ntcleo e temperabilidade Al : Cementagéo a 930°C por 8h, reaquecimento a 860°C e témpera em dleo com agitagao. Revenimento a 150°C, Camanda Cementada de 0,8 a
16MnCr5 Nor 16mcs 014019 | 1,00-1,30 0,035 0,04 0,15-0,40 - 081,10 - - - 1150-850 | 830-850 | 930-950 | 780-860 'Y 910-930 150230 intermediaria na superficie Engrenagens satélite, engrenagens e eixos em geral 1.2 mm, DS 63 HRC DN 37 2 35 HIRC
20MnCr5 | DIN 17210;French Norm 20MC5; European Designation 20MnCr5; EM 10084 |  0,17-022 | 1,10-1,40 0,035 004 0,15-0,40 - 1,00-1,30 - - - 1150-850 | 830-850 | 930-950 |  780-860 'Y 910930 150-230 Media temperabilidade no niicleo e temperabilidade intermediaria na Coroas e pinhées, engrenagens para caminhdes e tratores, cruzetas e &rvores secundarias Cementacio a 930°C por 8h, reaquecimento a 860°C e témpera em dleo com agitacio, Revenimento a 150°C, camanda cementada de 0,3 2

superficie

1,2mm, DS 63 HRCDN 37 a35H
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=
N

ACOS LIGADOS PARA BENEFICIAMENTO

Alta temperabilidade, atingindo boa profundidade de camada temperada,

Virabrequins, bielas, juntas, eixos de automaéveis,

' ' . ' . R " . o 1A . . o
4140 CDPANT‘"40'z?ﬁg;%3'35"‘4‘1‘;%3":5]g‘?gﬂghms"c‘ggwm (1.7225); 0,38-0,43 0,75-1,00 0,030 0,040 0,15-0,35 - 0,80-1,10 0,15-0,25 - - 1204 790-845 | 860-900 845-900 'Y - - adequado a aplicagoes severas de fadiga, abrasao, impacto e tensdes a estabilizadores, engrenagens, parafusos de alta resisténcia e Normalizagéo a 870°C, reaquecimento a 845°C, temperaBgmao[I‘eeozzr:qer\:]eglenétieaprtﬁe?r?)ZS C. [RT(1.450MPa), LE(1.345MPa), A(15%) e D(429HE)].
' ’ ) altas temperaturas. Pode ser tratado termicamente apds usinagem. grampos para feixe de mola. g
Alta temperabilidade, atingindo grande profundidade de camada
COPANT 4140; SAE 4140; AlS| 4140; UNS G41400; DIN 42CrMo4 (1.7225); temperada, adequado a condi¢des severas de fadiga, abraséo, impacto, " . : - tanci : iaca o : oC ta 5 3 4960
4140H AFNOR 40CD 4, 42 CD 4; JIS SCM4H.SCM 4 0,38-0,43 0,75-1,00 0,030 0,020-0,050 | 0,15-0,35 - 0,75-1,20 0,15-0,25 - - 1204 790-845 | 860-900 845-900 'Y - - a altas temperaturas. Ideal quando se necessita de temperabilidade Virabrequins, bielas, juntas, estabilizadores, engrenagens, parafusos de alta resisténcia e grampos de feixe de mola Normalizagao a 870°C, reaquecimento a 845°C, peraem dleo e 1to a 425°C RT 1450 Mpa, LE 1345 Mpa A(15%) e D (429 HB)
controlada
COPANT 4340; SAE 4340; AISI 4340; UNS G43400; DIN 40NiCrMo6 (1.6565); . R g g g ~ ~ Exibe boa resposta ao tratamento térmico, especialmente para se¢oes Virabrequins e arvore de manivelas de caminhées, tratores e automoéveis, bielas, engrenagens, bragos e pontas de eixo e pegas temperadas de segdes : o 14 . : o
4340 IS SNCM 8 0,38-043 0,60-0,80 0,030 0,040 0,15-0,35 1,65-2,00 0,70-0,90 0,20-0,30 1.232 790-845 | 870-925 815-855 'Y grandes. Possui Boa combinacgio de resisténcia, ductibilidade e tenacidade. grandes em geral. g Aquecimento a 855°C, témpera em dleo e revenido a 230°C por 4h, [RT(1.855MPa), LE (1.550MPa), A(12%), D(531HV)].
5135 COPANT 5135; UNS G51350; DIN 37Cr4 (1.7034); AFNOR 38 C4; JISSCr3H | 0,33-0,38 0,60-0,80 0,035 0,040 0,15-0,35 - 0,80-1,05 - - - 1.230 815-870 | 870-925 815-845 (Y ) - - Baixa terﬁ:&i&;&?gﬁ ;ﬂg:?%%é%:g:saagigﬁfeﬁz ;‘)aergnaasn?‘eotamanho Parafusos de vérios tipos para a industria mecanica, sem-fins de diregéo, carretéis de cambio de automaveis, eixos intermediarios, pontas de eixo. Normalizagao a 885°C, témpera em dgua de 800-855°C e revenimento por 2h a 260°C [D=45HRC] ou 425°C [D=38HRC]. Barra de 25mm.
3 3 .
5140 COPANT 5140; SAE 5140; UNisjf;gg’, 3': 41Cr4 (1.7035); AFNOR 42 C 0,38-0,43 0,70-0,90 0,030 0,040 0,15-0,35 - 0,70-0,90 - - - 1.205 815-870 | 860-900 815-845 'Y - - Média Temperabilidade. Parafusos de alta resisténcia, de tampa e de cabega chanfrada, bragos de diregdo, grampos para feixe de mola e barra estabilizadora. Aquecimento a 845°C, témpera em 6leo e revenimento a 540°C. [RT(883MPa), LE(689MPa), A(19,7%) e D(255HB)].
Média Temperabilidade, usados na fabricacao de componentes com Parafusos, molas helicoidais, barras de torsédo, barras estabilizadoras. Perfis especiais: Buchas de correntes, molas paraboélicas e facas para colheitadeiras : A . .
5160 COPANT 5160; SAE 5160; AlSI 5160; UNS G51600 0,56-0,64 0,75-1,00 0,030 0,040 0,15-0,35 - 0,70-0,90 - - - 1177 815-870 | 870-925 800-845 'Y - - pequena area de segao transversal submetidos a condigdes severas de 4 4 4 . agricolas . 4 Aquecimento a 830°C, témpera em 6leo e revenimento a 540°C. [RT(1.060MPa), LE(703MPa), A(17,8%) e D(293HB)].
servigo. .
6150 COPANT 6150; SAE Gli:)};ﬁgg:]sg\';‘""“ifgdg% DIN 50Crv4 (1.8159); 0,48-0,53 0,70-0,90 0,030 0,040 0,15-0,35 - 0,80-1,10 - 0,15 (min) - 1.204 845-900 | 870-925 845-885 'Y - - Ago com adigdo de vanadio e média temperabilidade. Molas semi-elipticas e helicoidais, molas para vélvulas (para temperaturas maximas de 350°C) e barras de torgao. Perfis especiais: Molas parabélicas. Aquecimento a 845°C, témpera em 6leo e revenimento a 540°C. [RT(1.145MPa), LE(1.000MPa), A(14,5%) e D(331HB)].
8640 COPANT 8640; SAE 8640; AIS| 8640;UNS G86400; DIN 40NiCrMo2-2 (1.6546) | 0,38-043 | 0,75-1,00 0,030 0,040 015035 | 040-070 | 040060 | 015025 - - 1204 | 815870 | 845-900 | 830-855 ¢ - - Media temperarl:‘lgggg&i%r;s%ngzgscgégg:;ﬁs caracteristicas Pecas de tamanho médio a grande para as quais um alto grau de resisténcia e tenacidade é exigido, como bragos e pontas de eixo. Aquecimento a 845°C, témpera em 6leo e revenimento a 540°C [RT(1.035MPa), LE(910MPa), A(20%) e D(310HB)1.
. . . . . Aco com temperabilidade controlada de alta resisténcia mecanica,boa
8640H COPANT 8640; SAE 854%&'i'oﬁ‘g;w“o"fzﬁfe’:f&f)'" 420Mo4 (1.7225); | 437_044 | 070-105 0030 | 0020:0050 | 015035 | 035075 | 035065 | 015025 - - 1204 | 815-870 | 845:000 | 830-855 'Y - - usinabilidade, alta tenacidade, boa temperabilidade e baixa soldabilidade. Amplamente utilizado na fabricacéio de eixos, bielas e virabrequins, na industria agricola, automobilistica, de maquinas e equipamentos, etc. Normalizagéo a 845°C, ttmpera em 6leo e revenimento a 540°C [RT (1035 Mpa), LE (910Mpa) A (20%) e D (331HB)].
b Dureza superficial deste ago temperado pode variar entre 52 e 57 HRC
i - i " rAn Normalizagdo a 900°C, reaquecimento a 885°C e témpera em dleo com agitagao . Revenimento a 500°C. As amostras foram tratadas num
9254 CCOPANT 9254; SAE 9254; UNS G92540; DIN 56Si7 (1.5026); AFNOR 55 S 7 0,51-0,59 0,60-0,80 0,030 0,040 1,20-1,60 - 0,60-0,80 - - - 1.100-850 | 870-925 | 900-925 870-900 'Y - 450-550 MediaTemperabilidade, utilizado em molas que necessitam de resistencia Molas helicoidais, barras de torgao, arco e molas de vélvula para motores de combustéo interna. diametro de 25mm e as propriedades medidas num diametro de 12,8mm. Alongamento em barra de 50mm. Dureza ap6s tratamento:

ao choque e em temperaturas moderadamente elevadas.

653HB. RT(1.350MPa), LE(1.225MPa), A(13,5%) e D(384HB).

ACOS PARA ROLAMENTOS

Alto teor carbono, utilizado em aplicagbes que necessitem alta resisténcia

52100 COPANT 52100; SAE E52100; AISI E521005 UNS G52986; DIN 100Cr6 (1.3505), 0,98-1,10 0,25-0,45 0,025 0,025 0,15-0,35 - 1,30-1,60 1,30-1,60 - - 1.150 730-790 | 900-925 815-870 'Y - - ao desgaste. E recomendavel que a temperatura de trabalho nao ultrapasse Rolamentos (anéis, roletes e esferas) e eixos de bombas d’agua. Ap6s témpera, D=64HRC, ap6s revenimento a 205°C por 1h, D=60HRC e para revenimento a 370°C, D=54HRC.
AFNOR 100 C6; JIS SUJ 2 o < "
0s 150°C, devido ao risco de perda de dureza.
ACOS CARBONO
. y _ _ . . . _ g g _ . _ ~ Estampabilidade a frio, tendo as opgdes de ser com e sem recozimento. : " : x : : 5 P .
1004 SAE 1004; AISI 1004 0,04 0,25-0,40 0,03 0,03 0,10 840-880 | 900-925 Utilizado na fabricagdo de parafusos e rebites macicos. Pinos, alavancas, parafusos e rebites macigos. Nao é usualmente aplicado. Propriedade apés laminagéo (RT 360 Mpa), LE 200 Mpa; A28% e D 87HRB
COPANT 1010; SAE 1010; AISI 1010;
1010 UNS G10100; DIN €10 (1.0301); 008013 030-0,60 0030 0050 ) i ° N N N 1.260 540-730 | 900-955 900-925 ¢ 900-925 120-205 Utilizado em aplicacées que nao necessitem alta resisténcia mecanica N&o é usualmente aplicado. Propriedades ap6s laminagéo
X 3 : .
AFNORXC 10;JISS10C evido a sua alta deformabilidade. Pinos, alavancas, parafusos porcas e corpo de velas. [RT(320Mpa), LE (180MPa) A(28%) e D(95HB)].
1015 COPANT 1015; SAE 1015;AISI 1015 0,13-0,18 0,30-0,60 0,030 0,050 - - - - - - 1.260 540-730 | 900-955 900-925 'Y 900-925 120-205
1018 COPANT 1018; SAE 1018; AISI 1018 015020 | 060-090 003 0,05 - - - - - - 1260 | 850-900 | 900-955 | 830-925 'Y 900-925 120-205 Carbono médio, b°fn ‘f:(‘)?%‘ﬂggﬂg o Sormbiaceo com as series com Pinos e eixos que nao sofrem grandes solicitacdes Nao é usualmente aplicado, propriedades ap6s laminagao RT -400 Le220 Al 25% D 116 HB
COPANT 1020; SAE 1020; AISI 1020; Maior resisténcia e menor deformabilidade que 0 1016. y = = I " : . : = o ; o a
1020 UNS 10200; DIN C22 (1.0402); 018023 | 030-0,60 0,030 0,050 - - - - - - 1260 | 870-900 | 900-955 790 'Y 900-925 120205 | Utilizado em condigdes nas quais o endurecimento superficial & necessario, Eixos de grande secio que no sofrem grandes SOIImagoeashtMo(r)m)StﬁgT(alé?ﬁrse ;I:tigica:?sfo desgaste, pinos e correntes endurecidos e aros de rodas Ce;g,z’:fﬁﬁgﬁ&g; 157%%0[5-:-1(';;{’&”2‘;'T&gfﬁfng? E(gfes%’zrga?é_%?a'
AFNOR XC 25;JISS 20 C mas a resisténcia do centro néo é critica. P P . . pal g - .
COPANT 1030; SAE 1030; AISI 1030; " < " ceA .
T / . 9 g R R ~ . . R g g g 9 ~ Témpera em agua, utilizado em pegas de moderada resisténcia. Pouco mais " 4 il : A : o ta 5 " o
1030 UNS ;Fongg, >I(3cll\; Zc3JLI)SE S( 13 3 1c7s ) 0,28-0,34 0,60-0,90 0,030 0,050 1232 870-910 | 870-910 855-870 900-925 resistente que os agos com menor quantidade de carbono. Alavancas, selos de molas, parafusos, pinos e porcas. Como arame, é utilizado para fabricar pregos com haste de alta resisténcia e temperados. Aquecimento a 870°C, témpera em dgua e revenimento a 540°C. [RT(595Mpa), LE(440Mpa), A(28,2%) e D(170HB)].
y ’ 9 g R R ~ R . R g g g ~ ~ Médio teor de carbono com aplicagées variadas, indicado para forjamento N " " o s Austenitizar a 900°C, témpera em agua com forte agitacao.
1035 COPANT 1035;SAE 1035;AISI 1035 0,32:0,38 0,60-0,90 0,03 0,05 1232 790-870 | 840-900 830-855 'Y com boa resposta para témpera Eixos, pinos, alavancas, molas de baixa solicitacao Revenir a 400°C por 2h DS 38 a 42 HRC
COPANT 1045; SAE 1045; AISI 1045; : . A PR Normalizagao a 900°C, aquecimento a 830-845°C témpera em agua.
1045 UNS G10450; DIN C45E (1.1191); 043-050 | 0,60-0,90 0,030 0,050 - - - - - - 1232 790-870 | 840-900 815-845 'Y - - Indicado para forjamento, com boa resposta a témpera, porém néo Eixos, cubos de roda, balancins, engrenagens, arvore de manivelas, pinos, parafusos, hastes de amortecedor, porcas e sapatas de trator (perfis especiais). Revenimento por 2h a 260°C [D=49HRC] ou 425°C [D=38,5HRC].
y recomendado para cementagao.
AFNOR XC 45; JIS S 45C Barra de 25mm.
COPANT 1050; SAE 1050; AISI 1050; . - . . . P . .
1050 UNS G10500; DIN C50E ( 11206 ); 048055 | 060090 0,030 0,050 - - - - - - 1232 | 780-840 | 840-900 | 815-845 'Y - - Médio Carbono, com vasta aplicacdo. Bielas, prato de mola, braco de direcao, semi-eixos, eixos (motor de padrgz\i’gi‘iljtlg;nador), anéis de junta homocinética, ferramentas manuais e comando Aquecimento a 845°C, témpera em 6leo a revenimento a 595°C [RT(772MPa), LE(469Mpa), A(23%) e D(223HB)].
AFNOR XC 50 H1 .
COPANT 1060; SAE 1060; AlSI 1060; Boa combinagéo de dureza e tenacidade quando tratado, utilizado em
1060 UNS G10600; DIN C60 ( 1.0601); 0,55-0,65 0,60-0,90 0,030 0,050 - - - - - - 1.180 760-815 | 800-880 855-885 'Y - - pegas que necessitem certa resisténcia ao desgaste apés témpera e Ferramentas manuais e eixos de transmisséo para automoveis. Aquecimento a 845°C, témpera em dleo e revenimento a 540°C. [RT(917MPa), LE( 546MPa) A(18,5%), e D(262HB)].
AFNORC 60, JISS 58 C revenimento.
COPANT 1070; SAE 1070; AISI 1070; Boa resisténcia mecanica e capacidade de tratamento térmico. Normalizacao a 885°C aquecimento a 800-815°C e témpera em agua.
1070 UNS G10700; DIN C675 (1.1231); 0,65-0,75 0,60-0,90 0,030 0,050 - - - - - - 1.150 760-815 | 800-880 855-885 'Y - - Possui boa resisténcia quando grandes tensoes de conformagéo sao Molas de baixa solicitagao e pequena espessura e ferramentas agricolas resistentes ao desgaste. Revenimento por 2h a 260°C [D=55HRC] ou 425°C [D=39,5HRC].
AFNOR XC 68; JISS 70 C exigidas e bons indices de dureza no produto final. Barra de 25mm.
COPANT 1541; SAE 1541; AlSI 1541; . -
1541 UNS G15410; DIN 36Mn5 (1.1167); 036-044 | 1,35-1,65 0,030 0,050 - - - - - - 1.2004/-30 | 760-815 | 870-925 | 815-845 'Y ) - 450-470 Alto teor de manganés, garantindo pequena variagéo de Pivés e terminais de direcao. Témpera e revenimento. [D(235-277HB)].

AFNOR 40 M 5;JIS SCMn 3
ACOS CARBONO PARA USINAGEM

dureza ao longo do diametro.

Se adicionado o Bismuto, o efeito é similar ao Chumbo em relagao a

115Mn30 DIN 11SMn30; 95Mn28; SAE 1212 <0,14 0,9-130 <0,11 027-033 <0,05 - - - - - - 830-880 | 900-925 - - - - Usinabilidade.
11SMnPb30 DIN 11SMnPb30; 9SMnPb28; SAE 12L14 <0,14 0,9-1,30 <0,11 0,27-0,33 <0,05 - - - - 0,20-0,35 - 830-881 | 900-925 - - - - Possuem a melhor usinabilidade da categoria.
- ) U " . . - M . Né&o é usualmente aplicado. Propriedades ap6s laminagao (Mpa).
11SMn37 DIN 11SMn37; 95Mn36; SAE 1213 <014 1,00-1,50 <011 0,34-040 <0,05 R ~ R R R _ 830-880 | 900-925 ~ R ~ . Se adicionado o Bismuto, o efeito é similar ao Chumbo Pinos e buchas aplicados em ferramentas de acionamento elétrico de méao (furadeira, serras, etc.) RT 390, LE 230, Al. 22%.
em relagdo a usinabilidade.
11SMnPb37 DIN 11SMnPb37; 9SMnPb36; SAE 12L14 <0,14 1,00-1,50 <0,11 0,34-0,40 - - - - - 0,20-0,35 - 830-881 | 900-925 - - - - Possuem a melhor usinabilidade da categoria.
1215 SAE 1215; COPANT 1215; AISI 1215 <0,14 0,75-1,05 0,04-0,09 0,26-0,35 - - - - - - - 840-880 | 830-925 - - - - Aco ressulfurado com boa usinabilidade.
1141 SAE 1141; COPANT 1141, AISI 1141 037-045 | 135165 <0,03 0,08-0,13 - - - - - - 1204 | 760-815 | 830-910 | 815-845 - 120-205 Eixos para trabalho de média exigéncia, rebites, pinos, Normalizado . Prop;\rlnezgasdozsdmecan%cgagl(_‘l\élpa) RT 660, LE 370,
Boa combinagao entre usinabilidade e resposta ao para trabaino 9 g , PINOS, 1070 dureza -
tratamento térmico de témpera came distribuidor, juntas, parafusos, porcas e utilizado - . -
1144 SAE 1144; COPANT 1144, Als 1144 040-048 | 1351,65 0,04 024033 - - - - - - 1204 | 760-815 | 830910 | 815-845 - 120205 ) na fabricagéo de perfis especiais. Normalizado . Propriedades mecanicas (Mpa) RT 696, LE 395,

Al 21,5% dureza 201 HB.

‘ Representagdo de agua ‘ Representagao de 6leo



